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Zur Sache

Das modular aufgebaute Software - Paket structura FORM wurde zusammen mit Prof.
Pacyna und weiteren Fachleuten gezielt und ausschlie3lich fur die Giel3ereibranche ent-
wickelt. Die Software

erfullt in idealer Weise die planerischen, die vertrieblichen und die logistischen Aufgaben
eines GielRereiunternehmens.

structura FORM st fur Einzelfertiger, Serienfertiger und Mischfertiger geeignet.

Schnittstellen zu Finanz- und Lohnbuchhaltungssoftware und zur Betriebsabrechnung
sind ebenso integriert wie moderne Verfahren der mathematischen Statistik und Planzeit-
ermittlung. Eine leistungsfahige Datenbank einschlief3lich Textverwaltung und grafischem
Listengenerator garantieren trotz hoher Funktionalitét die leichte Handhabung durch den
Anwender. Die durchgangige Verwendung eines Maskengenerators gestattet es, schnell
und unkompliziert die Bildschirmmasken den Winschen des Anwenders anzupassen.

structura FORM lauft unter grafischer Oberflache und als

Client/Server System. Basis ist eine relationale Datenbank. Das System lauft als Server-
system unter UNIX, LINUX oder Windows-Server und als Client unter Windows
2000/XP/Vista.

Unsere Fachberater haben langjahrige GieRRereierfahrung und arbeiten in engem Zusam-
menwirken mit Anwendern an der standigen Weiterentwicklung von structura FORM.
Prozessnahe Datenverarbeitung, wie direkte Anbindung der Gattierungswaage, der
Mess-, Pruf- und Z&hleinrichtungen und mobiler Rickmeldegerate ist realisiert und muss
jeweils auf die Besonderheiten des Anwenders angepasst werden. Die nachfolgende Be-
schreibung der Funktionalitat des Software - Paketes erhebt naturlich keinen Anspruch
auf Vollstandigkeit, dies ist Aufgabe der sehr umfangreichen Produktdokumentation.
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structura FORM im Uberblick
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Ubersicht der Programmbereiche in structura FORM

E!] structura FORM, RGU expert GmbH

Beatbeiten Programme Dialoge  Anwendungen Hilfe
fi=l=lsls1=F=EY-L T 1
VI
RGCWVEIEA  Programmpakete RGU expert GmbH o
Favoriten
- o A e
0 Teilestamm/Flazz, venwalten PrOdUKtplanung []"m 0 AngebOTe verwalten
_ i f’s =@ 1 Kundenauftrage verwalten
i Standardmethodenplan venwalter Vert?eb []__m 2 Lieferung u. Rechnung
B Zeichrurgen = 3 Stammdaten Vertrieb
T = 4 Statistik auswerten
Feﬁigunlanung =l 6 GieBtechn. Programme
= (@ 8 Fertigungsauftrage umsetzen
o= = 9 Teilestamm und Arbeitsplan
Qualitatsmanagement =@ A Stammdaten Stoffe und Arbeitsgange e
=@ B Modelle | Werkzeuge
; =l C Verwalten EngpaB-Kapazitaten
MAWI/Einkauf =@ D Auftragseinplanung / Terminierung
@ = E Termin-Durchsetzung
Auswertungen = F Aq_ﬂrags—Ven‘olgung ->Produktionsplanung
= G Rickmeldungen und Protokolle
é@ =@ H Qualitatswesen
System =@ | Priifmittelverwaltung
=@ J Lohndaten-Auswertung I
=@ M Materialwirtschaft
Alle Bereiche = N Nachkalkulation

ST M Yt n i e e § e i e

Direkteingabe I—
et 1 Hilfe | 8 AUSGANG |

Login: stefan |Task: 3 | A
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Produktplanung

Unter Produktplanung versteht man die genaue Beschreibung der
Erzeugnisse mit den relevanten Einflussgréf3en fur den Fertigungs-
prozess, fir die Kalkulation und fur die Vertriebsaufgaben. Diese
Daten sind die Voraussetzung fur den erfolgreichen Einsatz von
structura FORM. Das Modul Planung und Kalkulation kommt da-
her als erster Baustein der Software beim Anwender zum Einsatz.
Im Uberblick besitzt es folgende Leistungsmerkmale:

Verwalten der Daten flr Werkstoffe, Fertigungsstoffe, Einsatzstoffe
und Arbeitsgange.

Verwalten der Daten fir Gusserzeugnisse durch Modelldaten,
Klassifikation und Kerndaten.

Hoher Grad der Automatisierung bei Erstellung der Methodenplane

(ehemals Arbeitsplane) mit der Moglichkeit der Berechnung von
Planzeiten tber Formeln und Tabellen.

Modellverwaltung nach Lagerort, einschlie3lich Zustandsbeschrei-
bung und Gegeniiberstellung von Plan- und Istabformungen; Ver-
waltung der Modellbewegung.

Verwalten von Stucklisten fir Montageaufgaben.

Ubersichtslisten der Gussteile geordnet nach Kunden, Produkt-
gruppen, Teilefamilien und anderen Selektionsmerkmalen.

Verwalten der Zeichnungen und Normen nach Ablageort und Giil-
tigkeit.

Verwalten von fertigungstechnischen Hinweisen (Fertigungstext).

Dokumentenverwaltung (Archivierungsfunktionen).

Werkstoffe
Priufvorschriften
Fertigungsstoffe
Arbeitsgange

Suchen ahnlicher
Teile

Modelle
Komponenten
Lagerortver-
waltung

Zeichnungen
Normen

Gussteile
Klassifikation
Prifvorschriften
Kerne

Bilder

Methodenplan
Stucklisten
Arbeitsplane
Arbeitsanweisung

Dokumentenver-
waltung
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Erganzende Beschreibung der Grunddaten

In structura FORM wird mit dem Teilestamm
und der Klassifikation das Werkstick be-
schrieben. Hinzu kommen die Kerndaten, der
Methodenplan, die Sachgruppen zum Metho-
denplan und die Arbeitsanweisungen.

Modelldaten

Zu einem Grundmodell kénnen die Daten der
Modelleinrichtung und die Komponenten zur
Modelleinrichtung mit deren Lagerplatzen
verwaltet werden. Eine Modelleinrichtung
kann beliebig vielen Teilestdammen zugeord-
net werden.

Teilestamm und die Klassifikation

Der Datenumfang wird mit dem Anwender
abgesprochen und abhangig von den Verfah-
ren eingestellt. Es werden demnach nur die
Daten verwaltet, die der Anwender letztlich
bendtigt.

Teilestammdaten kdnnen lber die Teilenum-
mer, Uber die Modellnummer, die Zeich-
nungsnummer oder speziell GielRereikennda-
ten, wie Anzahl Kerne, Formbelegung etc. ge-
sucht und aufgerufen werden.

Kerndaten

Die Kerne sind streng genommen eigene Arti-
kel und werden in manchen Giel3ereien als
solche behandelt. In structura FORM kann
der Kern als eigenes Produkt oder als Be-
standteil des Teilestammes verwaltet werden.

Methodenplan Der Methodenplan beschreibt
die Prozessfolge in Verbindung mit dem ein-
zusetzenden Material und den notwendigen
Werkzeugen. Der Methodenplan ist Arbeits-
plan, Stickliste, Kernliste und Werkzeugliste
in einem. Entsprechend den Anforderungen
der GielRerei kann eine beliebig tiefe Ferti-
gungsstruktur aufgebaut werden. Fir die
praktische Anwendung konnen Standardme-
thodenplane hinterlegt und kopiert werden. Es
konnen auch die Daten von &hnlichen Teilen
tbernommen werden.

Zeiten und Mengen

Die Zeiten und Mengen kdnnen mit Hilfe von
Berechnungsmethoden oder Formeln ermittelt
werden. Diese Daten sind fiur den Anwender
zuganglich. Er kann mit Hilfe der Multiplen
EinflussgréRenrechnung (MER) selbst seinen
Planzeitkatalog in Planzeitformeln umwandeln
und im System hinterlegen. Mit dem Aufruf
der Ressource wird automatisch mit Hilfe der
definierten EinflussgréRen die Vorgabezeit
oder die Vorgabemenge berechnet.

Sachgruppen zum Methodenplan

Zu jedem Arbeitsgang kdénnen Sachgruppen
definiert werden. Sachgruppen sind Daten mit
denen die speziellen Anweisungen oder Ein-
stellungen zu einem Arbeitsgang verwaltet
werden kénnen.

Arbeitsanweisungen

Zu jedem Arbeitsgang oder Stoff kénnen Ar-
beitsanweisungen als freie Texte hinterlegt
werden. Es kann zwischen internen und ex-
ternen Texten unterschieden werden.
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Beispiel eines Teilestammes mit Gussklassifikation und Werkzeug-/Modellstammdaten

B Modus:Gndern

Bearbeiten  Programme  Didloge  Anwendungen

Teilestamm/Klass. verwalten

Hilfe

- Kundendaten | Klassifikation | Meth-Plan Modellstarm | Zeichnungen _ Kalkulation | QS-Pruf
Tailenummer Modelnummer Grundrnodall Nurnmer Dok Kennz
[tossa | [32692 A |

Bezeichnung |Unterh0|m

Zeichnung-Nr. GuB Jo2 A [

Kunde joo0015 [atlas Copeo

Produktgruppe |92 |M|ﬁelf0rmen

Standard-Apla [ [EmWEzUCRDNUNG Rohgswicht EZT
Teilefamilie [36  [ALLG. MASCHINEN- TRAVERSEN Versandgewicht [s580
Sperrkennzeichen jo [zur Produktion frei Kreislaufgewichit [i7a0

Status M Modus:andern - PSX91 Klassifikation Handformen
Bearbeiten  Programme Disloge  Anwendungsn Hilfe:
Wwerkstoffnuram Aktualisieren Meth -Plan | Methodenplan ‘ Gewichtsberechnung ‘ Produktgruppe
[10559 [unterholm [92 A [o2  |[Mitteiformen
Liefervorschrift
Bezsichnung 2 Rohgewicht (ka] |3580\ |4 |gewogen Fert -Losgroke l]i
Versandgew. [kg) |3580 |4 |gewogen Formschwier IT
Eintrag 10658 wu|  kfrm Geswicht [kg] [3580 s [x kgiStek Putzgrad [mir] [ta00
KLM 2% Rgew [50.00 [2 [gescratzt [1790 Putzschiwier [foo
2 verwerfen Modelle/Kasten lli Forrnariteil IT Ausschub () IT
- Rohteilabmessung mm Wanddicken mm Harte HB Wagnis 26 IT
Lange W rnaximal 420 rnaximal loi
Breite [1030  Pmrm—r————
Hohe 820 Bearbeiten Programme  Disloge  Anwendungen Hilfe

ok [so0 UK [382

Lagerort Mod

Lagerflache m"2

I L-6-R-6-F2

Text | Komponenten | Dokumente Bewsgungen | Modelkarte |
Rasieniompat WI Ident-Nr Grundmodell Grundmodell-Nr Kunde
LICEECH 600 [ygee [32692 A 000015 [atizs Copeo
GieBlage II—I
Bezeichnung IUnterholm Anz. Modslle 1]
Gilteklasse [1.1 |[HOECHSTE ANSPRUECHE Teiligket 27
Anz Kernkasten |57
enenen Modelverfugbarkeit |2 IM E wverfugbar - im Haus gepl. Abform (Gussteile) IW
Eigentuimer [1 [KunDE Startdaturn [111002
Plattenart [5 [LEICHTMETALL Istabformungen(Gussteile) (46
PI-L& JBr JH UkJOK{mm) [2600 7 [1500 o Modellbaujahr 2

35000.00
03.04.01

Modellpreis Kunde

Eingangsdatum

Ausgangsdatum
Hirweais 1 IAchtung Modellvarianten
Hinweis 2 I,
2 verwerfen 3 weiter 6 speichern | 8 verlassen
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Beispiel eines Prozess-/Methodenplanes mit Dokumentenanbindung

M Modus:erfassen - Bild 1 X
Bearbeiten Programme Dialoge  Anwendungen Hilfe
Sachmerkmale/Kermverwaltung Meth-plan Komponents Unter-Methoden ausblenden
Teile-Nr Baugruppe Modellnummer Bezeichnung

FO JArt Id ezeichnung FO Menge[Rii /FlMaBein| HK/Stck[T |5 |+ |- [D
@ Mod Transp. - 7.1 i 71 Mod. Transp. o oo stk 0.00
=1t Kempaket Unterhol - K115
&5 Kemguppe fertig - 10.3 95 |10 [K115 Kernpaket Unterhol 0o 10 0.00
& Egauptkem'KﬂB 100 |2 [29.0020 |Formsand (Furan) ||] 10?93|I] kg 971.37
&2 Furarkem herst, - 10.2 .
5 P e 14001 10 1| [23.3 HF AnlegenjFormen 0 070 |min 72127 |3
[ Keramikfiler F150 - 41002 120 I 232 GieBen |u 353|u Stck 2132,50
o k18 ] Form ausleeren o 0 fmin 0.00]
g; Formsand (Fran] - 29,0020 140 I [47.4 Putzen Druckluft ||] n|n Stk n,nn|
{3 HF Anlegen/Farmen - 23.3 150 1 [47.3 Feinputzen o 10000 fmin 650,00
{7 Gieben- 232 — =
&=, Fom ausiesren - 24.1 160 1 [an.11 Gliihen |u 353|]|u Imin 1713,4u| S
{3 Putzen Druckluft - 47.4 170 I [50.1 Grundieren 1] 33100 Imin 0.00
{5 Feinputzen - 47.3 — =
&= Gliben- 4011 M Modus:dndern X
; Grundieren - 50.1 7| Bearbeiten Programme Dialoge Anwendungen Hilfe
8 é Yersand bereit - 85.1 —
Vorgangs-Nr. Bezeichnung
4 vorgangsart itel on Datum Bemerkung \

Putzersisicht 02.06.1998 Eesonderheiten Putzeresi =
Bilder nsicht - Hauptkern [31.07.2009 Bild Hauptkern

Vorgang wird aktualisiert : 85.1

K| _>I_‘
Yorgang Yorgangsart 4 \

RGU Expert WWW-Browser Ve 01 - Wlinux08\form.rey.12\bildverwaltung\kunden\( 15\10559\5790.JPG

Datei Gehezu Favoriten Toolbar

13

URL:

«®
Zuriick
@
Weiter

6 speichern 8 verlassen

Aktual.

£
Anfang

o

Such

ki

Stop

Ende

Bitte geben Sie eine URL oder einen Dateinamen ein
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Kalkulation

Die Kalkulation basiert auf den im System vorhandenen Stamm-
daten und Methodenplanen. Zu den Ressourcen sind die Stan-
dardverrechnungskosten nach einem Giiltigkeitsdatum verwaltet.
Damit kénnen auch zukiinftige Kostensatze fir die Kalkulation
verwendet werden.

Jeder Stoff/Material oder Arbeitsgang kann bis zu drei Kosten- Standardkosten
gruppen zugeordnet werden. Damit wird es méglich, die Kalkula- nach _ _
tion: Gultigkeitstermin

¢ nach Herstellkostenblécken (die Sicht des Technikers auf die
Daten),

¢ nach Kostenstellkosten (die Sicht des Controllers auf die Da-
ten) und Herstellkostenblock
¢ nach Preisblécken (die Sicht des Verkaufs auf die Daten)
Kostenstellenblock
zu gliedern.
Preisblock
Mit der Standardkalkulation werden die Verrechnungskosten er-
mittelt und gespeichert.

Es ist auch moglich mehrere Erzeugnisstrukturen gleichzeitig im
Batchlauf zu kalkulieren. Das ist dann der Fall, wenn Montageteile | Ausschussrisiken
kalkuliert werden mussen.
) o i ) ) Modellkalkulation
Die Ausschussrisiken kdnnen sehr differenziert angegeben wer-
den. Gussteilkalkulation

Zunehmend mehr missen Prozesskosten in der Kalkulation defi-

: N Sticklisten-
niert und stiickgerecht dargestellt werden. structura FORM hat .
: . . . kalkulation
die Logik der Prozesskostenrechnung integriert. Besonders
interessant fir den Anwender ist, dass er sein Kalkulationssche-
Prozesskosten

ma mit structura FORM abbilden kann.

¢ Modellkalkulation mit Unterteilung nach Baukdrpern
¢ Gussteilkalkulation
e Sticklistenkalkulation
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Beispiel einer Kalkulation

Kalkulation 475 03.06.2008
Artikel-Mr 10555 ModelMNr 92 A
Kunde Atlas Copco Bezeichnung Unterhoim
Produkt-Gr. 92 Zeichn.-Nr. S92 A
Teile-Fam. 35 Werkstoff GGEGA0 | GGG-40 DIN 1693
Formanteil 1 EN-Bez.
Rohgewicht 3580 GT-Make 2040 x 1030 » 320
Versandgew. 3580 Kasten 2600 = 1500 = 1200
Losgroke 1 Art T.M.AUFTR.WAH RSCHE INLICHKEIT
Bezeich nung Arbeitsgang Menge Einheit| lohn Kosten| prop.Kosten| ges.Kosten
Hauptkern [K11&) 1 Stck 51,87
Seitenkern (K117) 1 Etck 31,50
Bohrungskern [K118) 1 Stk 10,50
Kernpaket [K115) K115 1 1] 0 53,87
Mod. Transp. [7.1) 71 o Etck 4] 0 0,00
Formsand [Furan) [22.0020) 29,0020 3944 38 dm3 o 157,78 276,11
HF Anlegen/Formen [23.3) 233 210 min 1] 201,60 243,60
Giessen [30.1) 301 5370 ke 1] 0,00 0,00
Form auslesren [24.1) 241 40 min 4] 36,80 55,20
GEG-40 DIN 1693 (39) 39 5370 kg 1] 1879,50 2067 ,45
— FORM/GIESSEM-—————— 1] 227568 2642,36
Putzen Druckluft (47 .4) 47.4 110 Stck 1] 77,00 95,70
Fein putzen (47 3) 473 30 min 4] 15,50 158,50
Glohen [40.11) 4011 3580 kg 1] 716,00 1038,20
Grundieren [50.1) 50.1 331 min 4] 21515 248 25
— MACHBEHAMDLUMG--————- LH 102765 1401,65
Wersand bereit [85.1) 85.1 25 min o 10,00 10,00
—- HERSTELLKOSTEM -——-
Material 1] 2037,28 437,43
Rohteil [H 550,05 EB2,25
Machbehandlung ] 716,00 1038,20
Wersand [H 10,00 10,00
Herstellkosten 1 1] 331333 414788
Mehrarbeitskosten 3 k] 99,10 124,14
Ausschulkosten 5 £ 165,17 206,89
Herstellkosten 2 3577,60 4478,91
Werwalungskosten 2 k] 285,41 357,51
Wertrigbskosten B £ 28541 357,51
Eelb stkosten 414841 51593,54
Gewinn 4] % wvon 51593,54 0,00
Rabatt [H] % wvon 5193,54 0,00
Skonto (1] % wvon 5193,84 0,00
Prowvision 4 % von 518354 216,41
Stiick Preizart ZK propfkg 5K prop/5t. ZK ges/5t. Preiz/kg. Preis,/5t. DB %
1 Gesamtpreis 1,16 4148 41 5153,54 1,51 5410,35 23,32
Kundenpreiz chne MTZ 1,36 4360,23 14,65
Ergebniz chne MTZ -0,15 -550,12 -11,32
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Angebotswesen

Die rasche und marktgerechte Bearbeitung von Angeboten ist fur
jedes Unternehmen im Kaufermarkt von enormer Bedeutung. Das
Modul Angebotswesen von structura FORM unterstitzt den An-
wender in folgenden Punkten:

¢ Schnelle Angebotserstellung durch direkte Einbeziehung der
Kalkulationsdaten flir eine kostengerechte Preisfindung.

¢ Anlegen eines Kunden - Kurzstammes flir Angebote mit gerin-
ger Auftragswahrscheinlichkeit.

¢ Angemessene Form des Angebotes mit aulerst flexibler Text-
gestaltung.

¢ Angebotsverfolgung mit statistischer Auswertung nach Wett-
bewerber und Ablehnungsgrinden.

o Ermittlung der Angebotserfolgsquote (Verhaltnis erfolgreicher

Angebote zu der Summe aller Angebote) als MaR fir die Bedeu-
tung des Unternehmens im Markt.

1011010011 1011010011 1011010011

10011110 10011110 10011110

Kostenstruktur nach
Preisblocken

Staffelmenge
Staffelpreise
Angebotsverfolgung

Erfolgsstatistik

1011010011

10011110

1011010011

10001140
10011110
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Auftragsverwaltung

structura FORM unterstitzt den Anwender umfassend bei der
Abwicklung seines Verkaufsgeschaftes. Die Module Angebotswe-
sen und Kundenauftragsverwaltung stehen in ihrer Funktionalité&t
eng mit den Modulen Planung und Kalkulation einerseits und Fer-
tigungssteuerung andererseits in Verbindung. Dadurch wird das
Gesamtsystem structura FORM einer logistikorientierten Grund-
konzeption mit folgenden Leisungsmerkmalen gerecht:

e Verwalten der Stammdaten flr Kunden, Vertreter und Kontakt-
personen, Stammpreise nach Gewichtsklassen und Staffelmen-
gen, Fuhren einer Preischronik.

¢ Beliebig viele Preisarten wie Grundpreis, Glihen, Mechanische
Bearbeitung, MTZ, LZ und Metallpreisvereinbarungen.

e Anderung der Preise und Preisarten zu einem Kunden oder
Produktgruppe im Stapel. Durchgangige Darstellung der De-
ckungsbeitragsrechnung.

¢ Abwicklung von Handelsgeschéaften durch Lieferantenpreisver-
waltung. Erstellung von Anfragen und Bestellauslosung.

o Auftragseingang nach Perioden und unterschiedlichen Selekti-
onskriterien wie Produktgruppen, Kunden, Teilefamilien etc.

e Auftragsubersichten nach Kunden, Lieferterminen und Werk-
stoffen mit Darstellung der Deckungsbeitrage.

e Kundenabrufverwaltung fiir Automobilzulieferer mit DFU-
Anbindung (VDA, ODETTE, EDIFACT, XML).

e Bei Serienfertigung, Anmelden der Kundenbedarfe auf dem Ar-
tikelkonto.

e Bei Einzelfertigern, automatische Ubergabe der Daten des
Kundenauftrages an das Modul Fertigungssteuerung ohne zusétz-
lichen Erfassungsaufwand.

Stammdaten
Stammpreise

beliebig viele
Preisarten

Preisanderung im
Stapel

Deckungsbeitrags-
rechnung

Handelsgeschafte

Auftragseingangs-
Statistik

Liefereinteilungen

Datenfernubertragung
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Beispiel: Preisverwaltung mit Preisunterpositionen

B Modus: -- Stammpeise verwalten - Bild 1
Bearbeiten Programme Dialoge Anwendungen Hilfe
Konditionen Preisposition Ext.Preise Teile-Info | Alle Preise
Satzart ? Teile-Nr. 2 Modelinurnrmer Produktgruppe
[1 [iundenpreise 10559 [92 A |
|Un‘rerho|m
Kund.-Nr Kaufm.Gewicht
[ooo015 |Atlas Copco
gliltig ab Staffelmenge  qgiltig bis Summe extern/Stck Surmme intern
[01.01.03 [1 | 4962.20 [EUR 4952.20
1 5 Grundpreis 4.380,00 Steok 4.380,00
2 12 Feinputzen incl. 0,09 kg 322.20
3 13 Abnahmekosten 250,00 Steok 250,00
Lfd  Preisart-122 ? Preis f Einh Preis- | Mabeinheit Stickpreis int
| o | 0.00 Stek 0.00
Eintrag wurde abgelegt
2 verwerfen | T Chronik 8 verlassen

010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011

10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001140
10011110 10011110 10011110 10011110 10011110 10011110
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Beispiel: Ubernahme der Kundenabrufe aus EDI-Box

Bearbeiten Programme  Disloge  Anwendungen Hife:

8 Vorg LS 35S Auftrags-Nr.
1324 77 2?7

Kunde-Kuw. Modell-Nr.
52344.01 Kolbenschmid G 320.053%+

Bezeichn.
Kolben

3

Liefereint. verwalten

B Modus:dndern

Bearbeiten  Programme  Dialoge  Amwendungen

Hilfe

2 Start Sel

010011

10001101011
10011110

EDI-Box EDI-Info Info Kanto Anzeige FA Storno A-Pos Freis
Auftrags-Pos. Artikel-Nr Modell-Nr. Bezeichnung
|62344,01 7015500090 G 320.0569+ Kolben
Abrufschema-Nr
F-suftr Artikel Stlick Termin Lose Mod . Pl. M
62343 .01 7015500090 70 43708 0 1-1-1 G
62344 .01 70155000890 190 37.08 1 1-1/1 G
< il | B < i | 3
Lieferdatum Woche Liefermenge bestellt geliefert fakturiert

26.07.00 L)

IW Bearbeten Programme Disloge  Anwendungen Hilfe:
wunschtermin
Artikel-Nr: FO1BE00090 Kolben |Einheit [Stck |
Meldebestand max.Bestand [Sich.Bestand [freier Bestand Beschaffungszeit =
Ziveqwerfen| 00 200 50 b PO wochen
o _>l_I
Bedan‘ PlanAufir FertAufir werf. | Lagerort Bestand |
32.09 75 100 20 [s1s] i| Lagerort 1 0 -l
33.09 ] 0 0 (515}
34.09 0 0 0 65
35.09 0 0 0 65
36.09 ] 0 0 (515}
37.09 75 0 0 F10
38.09 0 0 0 F10
39.09 ] 0 i r1a
40.09 0 0 0 F10
41.09 0 0 0 F10
42.09 ] 0 i F10
43.09 ] 0 0 r1a
4409 0 0 0 F1o
it[ls 09 b n n FaF _'ILI r _.lll

F6 Wo-Ubersicht

F8 Ausgang |

1011010011

10001101011
100111110

1011010011

10001101011

10011110

1011010011

10001101011

100111110

1011010011

10001101011
10011110

1011010011

1000110
10011110
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Detaillierte Auftragsinformationen

B Modus:dndern

Bearbeiten Programme Dialoge  Anwendungen

Auftragskurzinformation

Text Teilestamm EA-Fortschritt

Auftr-Mr.(Pos) |60027.01 Teile-Nr. |106569 Modell-Nr. |92A
|Auﬁragsnummer.Posw‘rion j Regel Like ~ Suchbegriff |

2 Auftragspos. h‘* Preis { Kosten ]Eﬁ Liefereinteilung ] i Lieferungen H,-« Auft-Liste Lag | @ Fremdbearb

Hilfe:

[
[

fi

Hife

[

AUt Pos  [Kunde [Telle-Mr.  |PG  |Modellnummer  [pest. gel.  |per.  |L-Temm. [Bezeichnung Bestell-Nr. ‘
G2422.01 iatlas Copeco 10669 92 9z A 1 0 0 1207 0lUnterholm Ek-62422 [=]
62404.01 \tlas Copco (10659 92 92 A 1 o} 0 23 04 |Unterhalm FK-1633
52408 01 B Modus:dndern Auftragskurzinformation
%Bearheiten Frogramme  Dialoge  Anwendungen
B1873.01
2302 01 Text Teilestarnmm EA-Fortschritt
5229901
B1879.01  auftr-Nr (Pos) [60027.01 Teile-Nr. [10559 Model-Nr. |92 A [
B1872.01 ‘Auﬁragsnummer Fosition j Fegel Like - Suchbegnft | !—
@ Preis | Kosten ]B,‘i'l Liefereirteilung } 17 Lisferungen ]‘d Auft-Liste Lag r"iFremdbearblr‘i Terminanz. }

723723

Lieferschein-Mr Datum Fremdbearb iabg LS-Menge gel Me‘

L 002543 f Polzefad 1 fvERST-Versand 19.09.02 20 19.09.0 -]
F16.00M 002543 f Polzen@d 1 fWERST-Versand 19.08.02 20 19.09.0
2 verwer |F13.001 002543 / Polzen23.3 / HF Anlegen/Formen 19.09.02 3 00.00.0
Pax16 12
B Modus:dndern Auftragskurzinformation
Bearbeiten  Programme Dialoge  Anwendungen
[ Text Teilestarnm FaA-Fortschritt
25 Auftr-Nr.(Pos) |60027.01 Teile-Nr. |105659 Modell-Nr. ‘92A
= |Auﬂragsnummer.P05i‘ﬂon j Regel Like - Suchbegriff \

% Auftragsliste

Frais / Kosten ]Eﬂ Liefereinteilung ] 7 Lisferungen

Ligfertermnin

Auftrag-Nr. Pos. Bestellnummer Bestelldaturn Kunde

I 4 Auft-Liste Lag Ir“i Fremdbearb

(
s

Liefersorschrift |

Tellenummer | Rohgawicht kg li

Modellnummer | Wersandgewicht kg ’7

Zeichnung-Nr. |

Werkstoff | | bestellt berechnet
Stlick ’7 Menge

Produktgruppe | | maximal ’7 Umsatz

Bemerkung 1 | | geliefert Gewicht

Bemerkung 2 | | Stlck li

a—
oo —
T

2 verwerfen

8 verlassen

PSX16 12




= (@10 expert]

structura FORM - Organisationslésung fur Giel3ereien

Versandabwicklung

structura FORM I6st die Aufgaben im Versand durch eine detail-
lierte Versandplanung, Erstellung der Versandunterlagen und
Ubermittlung der Daten via EDI.

Ubersicht der Lieferverpflichtungen

Verwalten der Produktdaten zu einem Auftrag und Produkt
Erfassen der Verpackungsmaterialien

Verwalten und Drucken der Etiketten (Labels)
Sammellieferscheine fiir Gusslieferungen

Lieferscheine fur Fremdbearbeitungen

Lieferscheine mit Verpackungsanweisungen fur das Umlagern

vom Zentrallager auf ein Auf3en- oder Konsignationslager

Unterstiitzung der Transportsteuerung durch die Bedarfsan-

meldung beim Spediteur

Erstellen von Ladelisten
Verwalten der Fahrzeugdaten zu einem Frachtbrief
Schreiben des Frachtbriefes

Erstellen des Versandberichtes fur die Datenferniibertragung

an den Empfanger mit automatischer Ubertragung an die Schnitt-
stelle.

Liste
Lieferverpflichtungen

Lieferschein

Verpackungsmaterial

Etiketten

Lieferschein fir:

e Fremdbearbeiter
e Umlagerungen
Transportsteuerung
Ladelisten
Frachtbrief

DFU - Versandbericht

Labeldaten

010011

10001101011

10011110

1011010011

10001101011
100111110

1011010011

10001101011
10011110

1011010011

100111110

10001101011

1011010011

10001101011
10011110

1011010011

1000110
10011110
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Rechnung und Gutschrift

In structura FORM sind Angebot, Auftrag, Lieferschein und
Rechnung in einem Regelkreis miteinander gekoppelt. Dieser
Regelkreis unterstitzt zwangslaufig die schnittstellenarme Bear-
beitung der Vorgange. Von der Auftragserfassung bis hin zur au-
tomatischen Rechnungsgenerierung kann die Verantwortung in
den Handen eines Mitarbeiters liegen, der im Dialog mit dem
EDV-System die notwendigen Entscheidungen trifft und den
Druck der Formulare veranlasst.

Folgende Leistungsmerkmale werden geboten:

e Separate Rechnungsanschriften

e Erstellung der Rechnungen mit automatischem Zugriff auf
Staffelpreise, Mindermengen-, Legierungs- und Teuerungszu-
schlage

e Gutschriftenverwaltung

e Tagliches Rechnungsausgangsprotokoll einschlielich Gut-
schriften

e Taglicher und monatlicher kumulativer Umsatz nach Produkt-
gruppen verdichtet

e Darstellung von Umsatz, Tonnage, Deckungsbeitrag, Durch-
schnittspreisen und —gewichten

e Ubergabe der Daten von Rechnungen und Gutschriften an die
Finanzbuchhaltung (Schnittstellendatei)

e Vertreter-Provisionsabrechnung

e Schnittstelle zur Debitorenbuchhaltung (z.B. SAP,
BAAN,Varial).

Rechnungsanschrift

Fakturierung

Gutschrift

Rechnungs-
Ausgangsprotokoll

Umsatzstatistiken

Vertreterabrechnung

Schnittstellen
Finanzbuchhaltung

010011

1011010011 1011010011 1011010011

1011010011

10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001101011

10011110

100111110 10011110 100111110

10011110

1011010011

1000110
10011110
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Materialwirtschaft

Das Modul Materialwirtschatft erfillt die klassischen Aufgaben in
einem GielRereiunternehmen. Die Materialwirtschaft ist das Bin-
deglied zwischen dem Kundenauftragswesen, der Fertigungs-
steuerung und dem Einkauf. Das Modul erhalt abh&angig von der
Art der Vorratswirtschaft mehr oder weniger Bedeutung.

Folgende Aufgaben werden abgedeckt:
e Stammdaten wie Artikelstamm, Dispositionsdaten, Lagerorte

o Artikelkonto, Verwalten und Gegentiberstellen der Bruttobedar-
fe und der Fertigungsauftréage bzw. Bestellungen

¢ Fehimengenermittlung mit Hilfe des gewéahlten Dispositions-
modelles und der definierten Verfugbarkeit zu einem Artikel

¢ Anlegen eines Planauftrages, entsprechend zur festgestellten
Unterdeckung und der wirtschaftlichen LosgroR3e

o Verwalten der Lagerbestande nach Lagerorten (Werkstattbe-
stand, Aul3enlager, Fertiglager)

e Verbrauch der Einsatzstoffe im Schmelzbetrieb
¢ Inventurabwicklung (Jahres- und Monatsinventur), Buchen der
Verbraduche nach statistischen Kennzahlen, Bestandsbewertung

zu Herstellkosten oder Durchschnittspreisen

¢ Bestellvorschlag Uber retrograte Verbrauchsrechnung auf
Grund der gefertigten und riickgemeldeten Teile

e Ubernahme der Materialverbrauche tiber Schnittstellen von der
Gattierungswaage

o Statistik der Materialbewegungen und Materialverbrauche

e Zukauf Guss und Fremdbearbeitung.

Bindeglied

Serienfertiger
Einzelfertiger

Stammdaten

Artikelkonto
Bruttobedarf
Nettobedarf
Planauftrag
Beschaffungszeit
Meldebestand
Sekundérbedarf
Lagerorte
Schmelzbericht
Inventur
Verbrauchsrechnung
Gattierungswaage
Materialbewegungen

Zukauf Guss
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10001101011
10011110
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Artikelkonto

Kundenauftrag
Liefereinteilung

Interne Bedarfe

Baugruppen
Material ®
‘ Bedarﬂ Bestellung ‘
Kerne
Rohteile
Baugruppen l l ¢
Fertigungsstoffe =
Hilfsstoffe Auftrag | Term|n| Bedarf| Bestell.| Verfugb.|
Lagerbestand 50
K98001 12.02.98 100 -50 .
F12221  12.02.98 500 450
K98120  18.02.98 200 250
Lagerbestand Verfiigbarkeit zum .
Termin berechnen
Wieder-

beschaffungszeit

Wirtschaftliche
LosgroBe

o10011

10001101011
10011110

1011010011

1011010011

10011110

10001101011
10011110

10001101011

)

Planauftrag

v

Disponieren
Fertigungsauftrag
Einkauf Bestellung

1011010011

10001101011
10011110

10110910011

1011010011

10001101011
10011110

generieren .

10001101011
10011110

1011010011

10011110

=@l expert

Priméarbedarfe

.. Liefereinteilungen des Kunden
Sekundarbedarfe

.. Kerne, Rohteile, Baugruppen

.. Einsatzmaterial,
Fertigungshilfsstoffe

Berechnen der Verfiigbarkeit
innerhalb der Wiederbeschaffungszeit

Generieren eines Planauftrags oder
Planbestellung zu ersten Deckung des
Bedarfs

Umwandeln des Planauftrags durch
die Disposition eines
Fertigungsauftrags oder eine
Einkaufsbestellung

Uberwachen der Uberbestiinde
(Summe Lagerbestand + Bestellungen
- Bedarf in der
Wiederbeschaffungszeit)

1011010011

10001101011
10011110

1011010011

100
10011110

1011010011

10001101011
10011110

10001101011

0110

1011010011

10001140
10011110
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Einkauf und Bestellwesen

Die Bestellvorschlage werden im Dialog am Bildschirm bearbeitet.
Die Applikation erlaubt den Uberblick tiber die angelegten Liefe-
rantenpreise und die Verbrauchshistorie und den Lagerbestand.
Lieferanten
Das Bestellwesen in structura FORM deckt folgende Aufgaben

ab: Kontaktpersonen

e Verwalten der Lieferanten und der Lieferantenpreise Lieferantenpreise
o Aktualisieren der Einkaufspreise, Bilden von Durchschnitts- Preischronik
preisen

¢ Preischronik der Einkaufspreise Anfrageverwaltung

¢ Kontaktpersonen beim Lieferanten

Bestellungen
¢ Anfragewesen

. Bestelliberwachung
e Bestellungen und Bestelliberwachung

. - . Wareneingang
e Wareneingang mit Eingangsprifung

Rechnungskontrolle
e Rechnungskontrolle und Schnittstelle zur Kreditorenbuchhal- :

tung. Schnittstelle FIBU

010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011

10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001140
10011110 10011110 10011110 10011110 10011110 10011110
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Disposition — Fertigungsauftrage - Bestellungen

Artikelkonto
Bedarfe und Artikelstamm
Bestellungen

Lagerbestande

—

ﬁ

Fehlmengen innerhalb des
Wiederbeschaffungszeitraums ermitteln

i

Bestellvorschlage und

Planauftrage
Lieferanten

Lieferantenpreise
Artikel

L

Bestellvorschlage und
Planauftrage bearbeiten /

disponieren

i

Bestell-

Vorschlage

—

.

Fertigungsauftrage

Bestellungen

1011010011 1011010011

100111110 10011110

Bestell-
Chronik

1011010011

10001101011
100111110

i

Liste

Eigenfertigung

1011010011

10001101011
10011110

1011010011

1000110
10011110
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Fertigungssteuerung

Die Steuerung der Fertigung stellt eine der schwierigsten Aufga-
ben im Unternehmen dar. Sie besteht im Veranlassen, Uberwa-
chen und Sichern der Aufgabendurchfiihrung hinsichtlich Menge,
Termin, Qualitat und Kosten. Der aulR3erordentlich komplexe
Baustein Fertigungssteuerung von structura FORM zielt, wie das
Gesamtpaket, speziell auf die Bediirfnisse eines GielRereiunter-
nehmens und steuert die Prozesse von der Modellbereitstellung
Uber das Kernmachen, Formen, Giel3en, Ausleeren, Putzen,
Kontrollieren incl. der mechanischen Bearbeitung.

Die wichtigsten Leistungsmerkmale im Uberblick:

e Verwalten der Kapazitaten nach Kapazitatsgruppen

e Ubernehmen der Planauftrage aus dem Modul Disposition
oder direkt aus dem Kundenauftrag; Anlegen von Lagerergan-
zungsauftragen

¢ Unterteilung der Fertigungsauftrage in Fertigungslose

e Terminieren und Einlasten der Kapazitatsbedarfe im Dialog mit
Darstellung der Kapazitatsauslastung

e Terminiberwachung mit der Mdglichkeit der automatischen
Neueinplanung der Riickstdnde; Dialogauskunft zum Fertigungs-
fortschritt

¢ Verwaltung der Werkzeuge (Kasten, Modellkomponenten)
o Erstellen von Tagesplanen fur die Formanlage und den wichti-
gen Prozessen; Kombination von Mischplatten an der Formanla-

ge; Drucken Arbeitspapiere

¢ Ruckmeldung der Leistung und von Ausschuss tber Barcode
mit direkter Anbindung zur Lohndatenauswertung

¢ Produktionsstatistik mit Gegentiberstellung der geplanten und
der verbrauchten Mengen und Zeiten.

Veranlassen
Uberwachen

Sichern
Prozesskontrolle
Kapazitaten
Planauftrage
Kundenauftrage
Lagerauftrage
Fertigungslose
Terminieren
Kapazitatsbedarf
Kapazitatsauslastung
Terminuberwachung
Ruckstande
Werkzeuge
Mischplatten
Ruckmeldungen
Ausschuss

Produktionsstatistik
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Planen und Steuern der Kernprozesse

= (@10 cxpert]

>

Gattieren

Planen,
Steuern

Werkzeuge/
Modelle
verwalten

o Kerne
I’ o Ik fertigen
ri".
. Glihen l

- Putzen
Priifen Sand aufbereiten

I
EEEe—___ E

Mechanische
Bearbeitung

Formen

Behandeln

:1"“‘
P
]
R
Schmelzen, &m

010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011

10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001140
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Erweiterte Beschreibung der Fertigungssteuerung

Eroffnen Fertigungsauftrag

Bei der Erfassung eines Fertigungsauftra-
ges wird auf die Stammdaten in den Modu-
len Planung, Materialwirtschaft oder Vertrieb
zugegriffen. Abhangig von der Art der Auf-
tragsabwicklung, Kundenauftragsfertigung
oder Serienfertigung wird der Fertigungsauf-
trag direkt aus dem Kundenauftrag Uber-
nommen oder Uber die Disposition erzeugt.

Bei Serienfertigern stellt sich das Problem,
dass einmal getroffene Liefereinteilungen
laufend geadndert werden. structura FORM
nutzt als Puffer ein Artikelkonto in dem die
Bruttobedarfe und die Fertigungsauftrage
gegenuberstellend und chronologisch ver-
waltet werden. Damit werden Fehlmengen
zum Liefertermin schnell erkannt. Durch
Ermittlung der Verfligbarkeit innerhalb des
Beschaffungszeitraumes und unter Beriick-
sichtigung der Lagerbestande und der Mel-
debestande, wird automatisch dem Anwen-
der ein Planauftrag zur weiteren Bearbei-
tung vorgeschlagen.

Loseinteilung

Ein Fertigungsauftrag kann in beliebig viele
Fertigungslose aufgeteilt werden. Jedes Los
wird terminiert und eingelastet. Alle Rick-
meldungen erfolgen auf den Fertigungsauf-
trag oder ein spezielles Los. Bei Rickmel-
dung auf den Auftrag ermittelt das System
das noch offene Los und bucht die Leistung
automatisch auf das Fertigungslos.

Kapazitatsplanung

Die Kapazitatsplanung in structura FORM
erfolgt fur die mittelfristige Betrachtung fir
den Zeitraum von einer Woche. Erst mit der
Feinplanung wird tagesgenau geplant.

Die mittelfristige Kapazitatsberechnung wird
vom System automatisch dber den Be-
triebskalender generiert.

Einzelne Arbeitsgange kdnnen zu Kapazi-
tatsgruppen zusammengefasst werden. Fur
diese Gruppe wird die Kapazitat berechnet
und die Auslastung dargestellt.

Durchlaufterminierung

Fur jedes Produktionsverfahren (Produkt-
gruppe) ist ein, dem Verfahren angepasstes
Durchlaufzeitmodell zu entwickeln. Dazu
werden mehrere Ansétze angeboten.

e Die Berechnung der Durchlaufzeiten mit
Hilfe von Liegezeiten und Ubergangszeiten.
Dieses Modell wird vorwiegend bei Serien-
fertiger eingesetzt.

e Die Berechnung der Durchlaufzeiten als
Statistisches Modell (Handformerei).

Die Terminierung erfolgt progressiv (vor-
warts) oder retrograt (rlickwarts). Es ist
auch die Terminierung von einem Mittel-
punkt aus mdglich (Formen).

Kapazitatsauslastung

Die Kapazitatsauslastung wird in structura
FORM nach Wochen und nach Kapazitéts-
gruppen dargestellt. Der Anwender erkennt
sofort, ob ein groBerer Auftrag in dieser
Woche auf diese Anlage noch eingelastet
werden kann.

Rickstandsbearbeitung

Keine Fertigung ohne Rickstande. Diese
missen jedoch verschoben werden, wenn
die Aussagekraft des Systems erhalten
werden soll. Die Ruckstandsbhearbeitung fiir
einen Auftrag wird in structura FORM ele-
gant unterstiitzt, indem nach dem Aufruf des
Programmes und Angabe der Auftrags-
nummer und des neuen Termines der Da-
tenbestand automatisch berichtigt wird.

e Entlastung samtlicher Fertigungslose des
Auftrages

e Ermittlung des Werkstattbestandes fir
jeden Arbeitsgang

e Ldschen der alten Fertigungslose

e Abgleich des Werkstattbestandes mit der
neuen Abrufeinteilung

e Bildung von einem oder mehreren neuen
Fertigungslosen  mit  unterschiedlichem
Anarbeitungsgrad je Arbeitsgang

e Terminierung der neuen Fertigungslose

e Einlastung der neuen Fertigungslose un-
ter Berlcksichtigung des Anarbeitungs-
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zustandes in die Kapazitatsgruppen.

Ist der gesamte Rickstand zu verschieben
(oder der verbleibende Rest der einzeln be-
handelten Rickstdnde), dann kénnen alle in
den Ruckstand geratenen Fertigungsauftra-
ge in die aktuelle Woche verschoben wer-
den. Die Auftrage werden mit dem Wochen-
termin als Liefertermin aktualisiert, neu ter-
miniert und eingelastet. Dies ist sicher die
einfachste aber die schlechteste Form der
Ruckstandsbearbeitung und sollte nur fir
unkritische Fertigungsauftrage angewandt
werden.

Wochenplan - Tagesplan

Abhéngig vom betrieblichen Engpass wer-
den Tagesplane, Mehrtagesplane oder Wo-
chenplane fur die einzelnen Prozesse ers-
tellt. Der wohl wichtigste Engpass in der
Giel3erei ist die Formanlage, sie ist der Mit-
telpunkt der Betrachtungen.

Mit dem Modul der Tagesplanung kann je-
der beliebige Prozess ausreichend genau
geplant und Uberwacht werden. Die Effi-
zienz steigt mit der Art der aktuellen Rulck-
meldung.

Formanlage - Mischplattensystem

Fur diesen Prozess werden besonders auf-
wendige Tagesplane mit Abstimmung des
Eisenbedarfes und der Kombination von
Mischplatten aufgestellt. structura FORM
unterstitzt diesen Prozess durch:

e das Fihren einer Chronik der bereits
durchgefiihrten Kombinationen von Misch-
platten,

e der Bildung von Reihenfolgen durch Se-
lektion des Auftragsbestandes mit Hilfe der
relevanten Parameter wie Werkstoff, Giel3-
zeit, kernlos, kernhaltig u.s.w.,

e dem Berechnen des Eisen- oder Metall-
bedarfes.

Handformen - Kastenverwaltung

Fur die Handformerei kann zusatzlich die
Formkastenbelegung verwaltet werden.
Wird ein Formkasten mit mehreren Auftra-
gen belegt, dann wird dafur ein Formauftrag
angelegt, der geschlossen zurickgemeldet
wird. Dabei wird der Zeitaufwand und der

Materialverbrauch gemal den Auftrdgen
aufgeldst.

Ausgehend von den Tagesplanen der For-
mereien werden die Tagespldne und Be-
reitstellungspléane der Kernmacherei abge-
leitet.

Terminlisten

structura FORM stellt dem Anwender un-
terschiedliche Terminlisten zur Verfigung,
wie z. B. fur:

Modellbereitstellung
Kernmachen

Formen und Giel3en
Putzen und Nacharbeiten
mechanische Bearbeitung
Versenden.

Der Informationsgehalt jeder Liste ist auf die
Anforderungen des Prozesses ausgelegt:
So erhalt z. B. der Modellverwalter nur die
far ihn erforderlichen Daten.

Druck Arbeitsgangkarten

Es werden gesonderte Arbeitsgangkarten
fur Modellbereitstellung, Kernmachen, For-
men, Putzen und Nacharbeiten, mechani-
sche Bearbeitung und Versand angeboten.
Die Arbeitsgangkarte kann selbstverstand-
lich in Art und Umfang individuell gestaltet
werden (eigener Formulardesigner).
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Betriebsdatenerfassung

Die Erfassung der Leistung und des Materi-
alverbrauches kann in structura FORM
den Anforderungen des Unternehmens ent-
sprechend geregelt werden. Das Spektrum
der Erfassungsmaoglichkeiten reicht von der
Dialogeingabe an der Formanlage uber die
Erfassung mittels Scanner oder mobilen
BDE-Geraten bis zur Maschinenanbindung.

Die Erfassung erfolgt immer auf den Ferti-
gungsauftrag mit Zuordnung zum Arbeits-
gang oder zur eindeutigen Sticknummer.
Jedem rickmeldepflichtigen Arbeitsgang ist
eine Barcodenummer zugeordnet.

Die Rickmeldedaten dienen:

e zur Entlastung der Kapazitaten,

¢ dem Entlasten des Fertigungsauftrages,

e dem Erkennen des Fertigungsfortschrit-
tes,

e dem Fihren des Werkstattbestandes,

e zur Ermittlung des Leistungslohnes

und zum Fuhren einer Nachkalkulation

Materialverbrauch

Soweit es sinnvoll ist, werden wichtige Ein-
satzmaterialien mit dem Giel3bericht als
Verbrauch gemeldet. Dies ist nur dann sinn-
voll, wenn dafir der Bestand gefiihrt wird
und dieser auch disponiert wird.

Ausschuss

Voraussetzung fur eine aussagefahige Be-
standsfuhrung ist die Erfassung des Aus-
schusses. Dieser reduziert den Werkstatt-
bestand und die Bestellmenge im Artikel-
konto.

Auftragsfortschritt

Der Anwender ist jederzeit Uber den Ferti-
gungszustand der Auftrage informiert. Zu
jedem Arbeitsgang wird die bereits geleiste-
te Menge, die noch offene Leistung und das
Datum der letzten Riickmeldung angezeigt.
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Einplanung der Fertigungsauftradge gegen endliche Kapazitat unter Berticksichtigung
firmenspez. Restriktionen — Vergabe einer eindeutigen Sticknummer

Loseinplanung und Terminierung
M Modus:dndern |X|

Bearbeiten Programme Dialoge  Arwendungen  Optionen Hilfe

AN, Modell-Nr | Sthest
Kunden-Kw Bezeichn | Los-Hr
Endtarrmin erkst | Losstck

Arbeitsgang Start Ende 33.09 | 3409 | 3609 | 36.09 | 37.09 | 38.09 | 39.09 | 40.09 |
Furankem herst 27.08.09 27.08.09 3 4% 1% EE3 15% [=E3 EZE3 j
Keme ausschalen 27.08.03 28.08.03

entgratendtauchen 28.08.09 28.08.09

Furankern herst. 28.08.09 28.08.09 5% 4% nz A% 15% EE3 BE

Keme ausschalen 28.08.09 31.08.09

entgratendtauchen 31.08.09 31.08.09

Mod. Transp. 31.08.09 31.08.09 33X 19% 9% 28% 2% 1T %

HF Anlegen/Formen 31.08.09 01.09.03 8%

Gielen 01.09.09 03.09.09

Farm ausleeren 02.09.09 03.09.03 J
Putzen Diuckluft 03.09.09 03.09.09 E3 9% 1%

Feinputzen 03.09.09 03.09.03 0% 9% 1%

Gluhen 03.09.09 10.09.09

Grundieren 10.09.09 15.09.09 4% 99 % 97 % (=3 84% 0%

ersand bereit 15.03.03 15.08.03 -
A r i

2 verwerfen 6 speichern 8 verlassen

Reihenfolgeplanung
B Modus:erfassen

Bearbeiten Programme Disloge  Anwendungen HilFe

Pos Text Stck-Nr TFlan drucken Surme Kasten
Ma-Gruppe |3 \ Sumrme Gew. Kg
Plan-Wache | ‘ Summe Zeit min.

1 Arbeitsvorrat 2.Tagesplan |§ Info Auftrag 4 Info Teil B.Info Werkstoff | 7.Info Stammkarte ] 8.Info Auslast ]
Tagestermin ﬂ 05,07\,09 <2 ks ney positionieren Stat freigeb. | Stat sperren [
Pas |NPoslaufir. Fos Los[T-MNr / Stck-Nr. Mod -Nr. Kunden-Ky [RGew [fl.Gew. Werkstoff [Stek  [PTerm |LTerm |PI Tj
51179.01 3 [118B6/0005 |190-15 D HUNGHANS4240 B396 |GG2D 1 3609 [39.09 [1-<-
2 51024.01 4 [11841/0003 6925 A" DECKEL 4100 B045 |GG2b 1 36.09 4109 1-¢
3 52404.01 1 |10BE9M0EE 92 A iatlas Copeo (3580 B30 |GGG40 |1 36.09 (3809 1-1
4 52422.01 2 [10BB9M0ET 92 A itlas Copeo (3580 B3T70 |GGG40 |1 36.09 (3809 1-1
5 52422 01 2 [10BBGMO0EE 92 A iflas Copoo (3680 B370 |GGG40 |1 3609 (3809 1-1
6 50205 01 G 106680043 |91 A I A 4930 BO0O0 |GGG40D |1 3209 (3809 1-¢
7 60206.01 G |[10663/0044 91 A I A5 4930 BO0O0 |GGG40D |1 32.09 3809 |1-¢
|| ’ !_‘

5| 5 | | | | ERF |
2 verwerfen Pos_zurueck in AV ‘ 6 speichern | 8 verlassen

32 Datensatze gefunden
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Darstellung der Auslastung

4 39947 00 4041020 101,00 % RLEKITE

95,00 % |

27.09 4 38,947 00 3777570 95,00 % (95,00 % |

73,00 %

29.09 4 39.947 00 35.007 20 85,00 % (88,00 % |

5]

31.09 4 33.947 00 157 50 0,00 % 0,00 4

0,00 %

33.09 4 33.947 00 0,00 0,00 % 0,00 4

0,00 %

35.09 4 33.947 00 675,00 2,00 % ?,I]IJ )

=i

1 Assmann 32144 Gewindering doppelt GG18 14 30 210 3 2B

@

1 Assmann 11744 Getriehegehduse DH 500 GG20 3220 270 9 9.0

@

3 Assmann 11744 Getriebegehause DH 500 GG20 53220 270 9 9.0

o

2 Assmann 11744 Getriebegehiuse DH 300 GG20 2220 280 2 2.4

]

1 Assmann 37144 Gewindering doppelt GG18 31,20 385 5 7B

@™

3 Assmann 37144 Gewindering doppelt GG18 3120 178 i 3.4

2 Assmann 32144 Gewindering doppelt GG18 16 80 375 2 32

2]

2 Assmann 32144 Gewindering doppelt GG18 23 50 257 3 3,2

=

1 Assmant 32144 Gewindering doppelt GG18 41,20 210 51 5.3

3 Assmann 32144 Gewindering doppelt GG18 4120 449 B nEy

010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011

10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 1000110
10011110 10011110 10011110 10011110 10011110 10011110
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Sticknummernbezogene Rickmeldung Uber Touchscreen

-| Arbeitsvorrat |

23.3 - HF Anlegen/Formen  Kst.: 366 Steffen Miller  Nr.:4907
Stijuknummsr|Teiebezsichnung IKunde |Status |F.-Auﬂmg. \Los\Moddlnummer | . _
Arbeitsvorrat laufende Arbeiten
1118560005 Spiralgehause VK765-0:JUNGHANS 0 6117901 3180-15D
1118410003 Zylinder DECKEL 0 6102401 46925°A"
1105590056 Unterholm Atlas Copco 0 6240401 192A

31N

57 |Unterholm Atlas Copco 0 62422.01

105590058 Unterholm Aflas Copco 0 6242201 292A
1105580043 Oberholm MAX 0 6020501 581A
105580044 Qberholm MAX 0 6020501 591A

Start jAusschuss|| Storno Ausgang

010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011 1011010011

10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001101011 10001140
10011110 10011110 10011110 10011110 10011110 10011110
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Qualitatssicherung

Im Modul Qualitatssicherung werden dem Anwender Werkzeuge
zur Verfugung gestellt, mit denen er die Qualitat seiner Erzeug-

nisse analysieren, steuern, kontrollieren und dokumentieren kann.

Die Qualitatssteuerung beginnt bereits mit der Produktplanung
und endet mit dem Werkszeugnis und der Analyse der Prufer-

gebnisse. Daraus werden wiederum neue Mal3nahmen abgeleitet.

So ist die exakte Arbeitsplanung die Grundvoraussetzung fir die
Qualitatssteuerung. Die Leistungsmerkmale:

¢ Den Prufarbeitsgéangen/Prufplanen kdnnen chemische und
mechanische Werte sowie ausfihrliche Arbeitsanweisungen zu-
geordnet werden.

e Es werden die Schmelzberichte (Chargen) verwaltet und die
Daten einer Giel3charge oder einem einzelnen Werkstiick zu-
geordnet.

¢ Die Probestébe fur die mechanischen Prifungen kénnen ver-
waltet werden.

e Der Ausschuss wird mit dem Ort des Entstehens und der Feh-
lerart verwaltet. Das gleiche gilt flir Nacharbeit und Mehrarbeit.
Damit kdnnen diese Vorgange auch mit den Kosten bewertet
werden.

o Prifdaten kdnnen direkt Gber Schnittstellen zu Analysegeraten
oder durch manuelle Eingabe erfasst werden.

Hilfsmittel zur Auswertung von Messreihen:

e Listengenerator mit Durchschnittsberechnung

e Verlaufskurven auf Drucker und Bildschirm

e Auswertung nach der Summenhaufigkeitsmethode

Prufdaten mit Hilfe der Multiplen Einflu3gré3enrechnung untersu
chen (Korrelation).

¢ Die Stiicknummernrecherche zeigt alle Riickmeldungen und
Prifergebenisse zur eindeutigen Sticknummer.

Prufvorschriften

chemische Werte
mechanische Werte

Chargenverwaltung

Schnittstelle zu
Analysegeraten

Probenverwaltung
Giel3daten
Chargendaten
Stucknummern
Ausschusserfassung
Mehr- und Nachtarbeit
Werkszeugnisse
Prufberichte
Prufnachweise
Auswertungen
Verlaufskurven

Korrelation
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Gattierungsoptimierung

Bei Einsatz der Gattierungsoptimierung erhalt der Anwender ein

Instrument, welches ihm den sparsamen Verbrauch teurer Ein- Sollanalyse
satzstoffe (Roheisen, Blechpakete), Zuschlagsstoffe und Legie-
rungselemente unter Wahrung der erforderlichen Qualitatspara- Schrottbestande

meter ermoglicht. Ein modernes mathematisches Verfahren
(SIMPLEX-Methode) hilft ihm, unter vorgegebenen Restriktionen Gattierungsrechnung
das Kostenminimum zu finden. Die Berechnung erfolgt vor Ort im

Schmelzbetrieb. Die Wiege- und Analysedaten werden durch On- Kostenminimum
lineschnittstellen von der Gattierungswaage und dem OBLF-
Spektrometer an structura FORM Ubergeben. Materialverbrauch

(={&C) expert]

Methodenplan
Sollgattierung

Werkstoff-Datei

Ident-Nr. Werkstoff
Ident-Nr. Kreislauf
Kalk. Kosten

Werkstoff-Prufplan

Roheisen, Schrott, Kreislauf,
Ferrolegierungen, Metalle, ...

Sollwerte Chem. Analyse
Norm / Int. Werksvorschrift

Artikelstamm Formeln,

Gattierungs-

Einsatzmaterial optimierung Restriktionen
Verrechnungspreis, Materialanteil
Verfligbare Menge Analyse

Kostenoptimierung

Materialeinsatz

Lagerzu- / abgange
Besténde

Sumpfverwaltung

Mittlerer Einkaufspreis .
Einganasanalvse El‘geanS- Restmengen aus Chargen
Ausgabe

L aRiRl _J ) L aRiRl _J ) Riih 1 2]

THETIF THET I ST
e Shlealil] 1 e Shlealil] L] iibesl]
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Auswertungen - Informationssystem

Umfangreiche statistische Auswertungen unterstiitzen den An-
wender in seiner Analysetétigkeit. Die Speicherung der Statistik-
daten erfolgt in Einzelsatzen oder verdichtet in Monatswerten.
Dieses Prinzip erlaubt, die Daten lber lange Zeitraume im Sys-
tem zu fUhren - die Einzelsatze werden ausgelagert und an-
schliel3end geldscht, wahrend die verdichteten Monatsdaten, die
wesentlich weniger Speicherplatz beanspruchen, im System ver-
bleiben.

e freie Gestaltung der Auswertungen durch den Anwender mit
Hilfe eines grafischen Reportgenerators

e Angebotsstatistik nach Kunden, Produktgruppen, Vertretern,
Branchen, Wettbewerbern, Ablehnungsgriinden etc.

e Berechnung der Angebotserfolgsquote

e Auftragseingangs- und Umsatzstatistik nach Kunden, Model-
len, Produktgruppen etc.

¢ Produktionsstatistik fuir Arbeitsgange und Fertigungsstoffe mit
Gegeniberstellung von Planverbrauch und des tatsachlichen
Verbrauches und der Verdichtung nach Kostenstellen

¢ Produktgruppenstatistik auf Basis der Planwerte der Kalkulati-
on mit Untergliederung der Kosten in Kostenblocke; technische
Parameter fur die Analyse der technischen Veréanderung

e Umsatzauswertung nach ABC-Kunden

o Haufigkeitsanalysen, Vergleich zweier Einflussgrof3en

e Datenanalyse mit dem Tool ,REPORT Cube*

e Zugriff Gber ein WEB-INFO-Tool auf freigegebenen Datenbe-

stand im Intra- und Internet
Dynamische Generierung von HTML-Seiten

Einzelsétze
je Vorgang

Summensatze
je Monat

grafischer
Reportgenerator

Angebotsstatistik
Erfolgsstatistik
Auftragseingange
Giel3berichte
Ausschuss
Rechnungen
Gutschriften

Produktgruppen
Statistik

Kostenstellenstatistik

ABC-Analyse
Haufigkeitsanalysen

Deckungsbeitrags-
Erfolgsrechnung

WEB-INFO-Tool
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Beispiel einer grafische Auswertung mit dem Report Generator

Rennerliste Kunden ROVEDI
Selektiert nach Jahr/Monat von: 200101 bis: Anwender: stefan
Produktygr. von: his: Datum: 01.02.2010
Unternehmen von: bis:

Platz Kd-Nr Kennwort Az S  Stiick Gewicht Umsatz o Gutschrift Ausschuss
1 000015 Atlas Copco 1328 292997 262018847 592438655 27 46 114968 76 1.753.962 58
2 000133 HUXOL 460 2278 1.1157B5 22 329238590 1526 onoo 29,504 00
3 000091 Assmann 5582  BB540 93864861 2694825858 1249 28124 52 1.530.095 05
4 000042 JUMGHANS 480 a2 39145010 244563302 1134 45 547 40 146,457 80
5 001206 BAUMEISTER a14 2476 53418999 178250650 826 140.947 44 152,585 89
B 002535  SULZER AG 186 24273 249,055 B9 77030454 357 10294 17 1.969.036 76
7 BE10BE  DECKEL 1058 144 132,348 04 71533864 332 53,163 76 9.760 60
8 000232  KORSCH 132 22808 194,046 B0 BOS 75790 231 4,045 93 346,083 56
9 005045  Rieter 78 158 299,602 00 B04.223 40 230 000 0,00
10 B49954  MAX a2 [aa) 250.000 M eg270000 270 B9.000 00 203,385 07
11 000018 Scherer 36 B12 154,720 40 397,531 84 184 2426 32 759180
12 000117 Kirschbaum 132 2628 76.004 BO 20872628 134 12272372 13273380
13 000224 WASSERMARN 34 24780 74,602 80 246,161 BB 114 000 41,293 6O
14 000034  MULLER 10 108 1.610M1 21030000 097 onoo onoo
15 954803  Bauer 12 B003 103.337 B0 16822400 078 000 29,674 32
16 002006  LUFT 34 202 45,602 00 11737460 D54 onoo onoo
17 002634  WWEIGEL 44 1732 35,653 23 11367340 D053 3.391 50 312,769 B2
18 953340 Deprag 18 a4 42.830,00 11237000 052 45,221 50 24,345 B0
19 002501 KELLERMARNM =3 926 21.394 20 10778168 050 000 1.051 40

20 974705 Getrag 14 20 27.490 .00 10588600 049 onoo onoo
21 002733 HP 16 1178 20,767 BO 105,248 41 043 00z 16.603 12
22 B51778  FRISCH 4 20 5.900,00 4509300 021 onoo onoo
23 000067 KUSTER 70 430 10,305 00 27Be308 013 26,5870 35 21.817 BO
24 975060  Gleason 2 B 10.030,00 2520000 02 onoo onoo
25 002543 Polzer 4 12 14,580 00 21639350 0,10 000 0,00

Top 10 der Kundenumsitze

HUXOL 1526 % Atlas Copoo 27 46 %

T >

JUMGHANS 11,34 %

Rennerliste Kunden 9,99 %

| Ricter 25 %
I | HORSCH 2,81 %
ESEHESE Erre
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Multiple EinflussgréRenrechnung

Diese Applikation dient dazu, aus bekannten Daten komplexe
Formeln zu entwickeln fur:

die Berechnung von Vorgabezeiten,

die Berechnung von Mengen,

die Berechnung von Abfall und Kreislaufmaterial,
die Berechnung von Herstellkosten.

Ziel dabei ist, die Kalkulationssicherheit zu verbessern und den
Aufwand fir die Erstellung der Kalkulation zu reduzieren.

Die Vorgehensweise wird durch folgende Schritte bestimmt:

Prozesse mit Hilfe von Einflussgréf3en beschreiben
Stichproben sammeln oder aus bestehenden Daten ableiten
Korrelation der Abhangigkeiten berechnen
Bestimmtheitsmalfd ermitteln

Ausreil3ertest durchfihren

Statistische Sicherheiten prufen

Regressionsgleichung fur die Zielgré3e ableiten.

1011010011 1011010011 1011010011

10011110 10011110 10011110

Vorgabezeiten
Vorgabemengen
Vorgehensweise
Planzeitformeln

Berechnungs-
Methoden
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Beispiel einer MER-Rechnung

:ﬁ:PIanung - angewandte Statistik - [Multiple Regression durchfiihren] - |EI|1|
Datei Programme Bearbeiten Tools Optionen Fenster Info  Hife -8 x|
I P |
MR-durchfilhren | Héufigkeitsanalysel Korrelalionsmatrixl Y-Tabelle,Vertr.-Eereich,Flun-Tesl| FormeI-Grafikl
Prajekt-Mame Itest Sa | Selbstkosten A kgl Avswertungs-hr I 1 % | bt I'I naturlicher Logarithmuj
PDSIEQI.-NamE‘S-KZ IT-Test I;I [ Ergebnisse : ] Qﬁ P,
| oo Eirfl.Groe| 7.338310417 | KonelationsKoef. 03401 47147304296 | 1o wprsiensin
|| 1| ka/St, Einfl.Grake -1.73765114 Bestimmtheitzmal 88, 387EERI7 12586 hat neueHechnu:I
200G Einfl.Groke-0,1539908% Standard-Fehler 0,155033304634643 £
| 3w EinflGribe 037453544 | PRatin 28,5432434341885 +%  Lischen
| | 4mwd  EinflGroBe -0,48725578; iz'gul“'i"‘,rsat?, gg — ]
5 Fant  EinflGrobe -0.24761153 Z seleklierter otz &3 Lische alle Eri
Y
. " - Rechnen
7 Walk. Einfl.Grafe 1,334586460 &7[5,0193017382] —_— 1
W Eyp— d *ka/St.-0,1021001 269 -
L 8/ KILMat E?nfl.G..rDBe 4 270439835 G001 64775282] KDnV..-"FDlmatl
Y] 5k.ges  Zielgioke |0 (0,01 08980365)
“mrv'd “[-0,0363935459) B Era Diruck
°F At "[-0,0350579962) |

[Kommentar]

I X Ausgang
vorn:  07.03.200017:32:10
[~ B.-tazz auf Auzgangzdaten

Anwender. demo

(] 6ének  EnilGibe nadsiaraee RS

Suche Optirum |

4 | :

[User : demo |

B Formel - Graphik

Projekt: test Nr: 1

Bezeichnung: Selbstkosten / kg Gu GG20

*1000
1,019r +

Anwender: demo Datum: 15.09.00

Auswertungsart: In
y=EXP(7,1649382381)*[1]*(-0,2296063774) / B-Mass=60,81

=

o]

]

-~
T

0,856F
0,775 +

+
0,694
0,613
0532r
0,451F

0,370F

0,289

s

Selbstkosten gesamt in DM/100 kg

0,208F

1,86
*1000

0,008 0,194 0379 0565 0,750 0,936 1,121 1,307 1,492 1678

kg / Stiick Rohgewicht
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Integration / Anbindung von Partnersystemen

Als Branchenlésung fir GielRereien versorgt structura FORM ei-
ne Vielzahl von kaufmannischen Modulen mit Daten. Uber
Schnittstellen werden diese Module bedient. Das Spektrum der
Schnittstellen reicht von sehr detaillierten Konzernsystemen bis
hin zu einfachen Programmpaketen.

Schnittstellen stehen fir folgende Aufgaben zur Verfiigung und
kénnen von Fall zu Fall angepasst werden.

Kundenauftragsbearbeitung
Finanzbuchhaltung

Lohn- und Gehaltsabrechnung
Kostenrechnung (BAB)
Anlagenbuchhaltung
Dokumentenmanagement
Schmelzfiihrung
SPS-Systeme

1011010011 1011010011 1011010011

10011110 10011110 10011110

Schnittstellen

Konzernsysteme
SAP, BAAN

Standardsoftware
SAP, Varial, Datev
uvm.
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